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Die PC-Software FASTview-FC dient zur Programmierung und Speicherung der
Einstellungen der Auswerteelektronik Modell ForceControl mit der Mdglichkeit der
Ubernahme der aufgenommenen Messwerte in den PC. Sie ermoglicht die manuelle
und automatische Speichermdglichkeit der Messungen im softwareeigenen und im
txt-Format zur Ubernahme in Tabellenkalkulationsprogramme
fur eine Vielzahl von Auswertungen.
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Die Pruffenster kdnnen durch
einfaches Aufziehen mit der Maus
gesetzt oder numerisch vorgegeben
werden.

Zum Schutz der Sensoren und der
Prufeinrichtung empfiehlt sich das
Setzen der Programm zugeordneten
Grenzwerte.
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Die Bedienung des ForceControl kann
vollstandig vom PC aus erfolgen.

Diverse Funktionen ermdglichen eine
Vielzahl an Auswerteinformationen.
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Beschriftung

Datum: 1.1.2003
Uhrzeit: 12:50
Priifer: B.Schmidt

Messung : 47711.122
Versuch :0816
Anlage : 1230003

Ergebniss

Programm : 1 [Schrauber )
Temperatur: 27 Giad
Gesamt Ergebriss : 10
Fenster] - ALIS AUS
Fenster2 - ALIS LS
Fensterd : ALIS ALS
Fensterd - AUS AUS
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Gespeicherte Messungen kdnnen
spater wieder geladen werden.

Bei Drehversuchen ist eine Darstellung
im polaren Koordinatensystem maglich.

Von jeder in den PC geladenen Messung kann ein Protokoll-
ausdruck erstellt werden.

Kundenspezifische Softwarepassungen bei
Sonderapplikationen sind in kiirzester Zeit moglich.

Systemvoraussetzungen

- PC mit mindestens 500 MHz-Prozessor, 256 MB Arbeitsspeicher und
mindestens 300 MB freiem Speicherplatz auf der Festplatte

- Ein freier RS-232-Steckplatz zur Verbindung mit dem FC

- Ein CD-ROM-Laufwerk zur Softwareinstalltion

- Eine 3-Tasten-Wheel-Mouse

INDUK FASTview-FC ist auf Rechnern mit MS Windows 98 / NT / 2000 und
XP getestet worden.
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Versuch : 0815
Anlage :1334

1400
KN

DL/BL.

1200
KN

1000
KN

800 F
i

€00
KN

400
KN

200
KM

Fi

000
KN

GO0 700 o0 500 T00
o mm mm o m

Datum: 1.08.2003  Uhrzeit: 12:50 Priifer: B.Schridt
| | | |

FensterNr- 1 2 3 1
Mittelwert [ 653 KN 857 KN 0 KN
Anz_d_Messwerte | 1 El Fil 1

Betieten y 476 KN 535 KN 802 kN 0 KN
bein 1 205 mm B4 mm 0 mm
Verlassen y 4304 KN 745 KN 3377 KN 0 KN
beix 71 mm 490 mm 79 mm 0 mm
y-max 4930 KN 7450 KN 9377 KN O KN
beix 8 mm 48 mm 79 mm 0 mm
y-min 4757 KN 535 KN 8017 KN 0 KN
bei x 1 205 mm B4 mm 0 mm

Anderungen vorbehalten. Alle Angaben beschreiben unsere Produkte in allgemeiner Form. Sie stellen keine Eigenschaftszusiche-

rung im Sinne des § 459, Abs. 2 BGB dar und begriinden keine Haftung.
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